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In S-Forin gelegtes elastlsches Verbindungsstuck und Verfahren 

zu seiner Herstellung 



Patentanspriiche; 

1. In S-Form gelegtes . elastisches Verbindungsstuck, das ins- 
besondere bei der Herstellung von Windelhosen verwendbar 
ist, gekennzeichnet durch eine erste Zone (2) , eine ela- 
stische Mittelzone (4) und sine zweite Zone (3) ? einen 
druckempfindlichen Kleber (5) auf der der Mittelzone (4) 
gegenuberliegenden Seite der zweiten Zone (3) , abgedeckt 
durch ein Schutzelement (6) , welches an die Mittelzone (4) 
durch einen durchgehenden Oder unterbrochenen Klebstof f strich 
(7) parallel zu den Lagen des Bandes gebunden ist. 

2* Befestigungsstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Seite des Schutzelementes (6) , die mit dem druckem- 
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pfindlicben Kleber (5) in Kontakt 1st, mit einer Silizium- 
Verbindung behandelt 1st. 

Bef estigungsstiick nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Bindung des Schutzelementes (6) an die Mittelzone (4) 
fester i.*t als seine Bindung an die zweite Zone (3) . 

Bef estigungsstiick nach Anspruch 1y dadurch gekennzeichnet, 
dafi die der Mittelzone (4) gegenuberliegende Seite der ersten 
Zone (2) mit einem druckempf indlichen Kleber (8) versehen ist. 

Bef estigungsstiick nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mittelzone (4) mit der ersten Zone (2) 
durch Klebstoff (12) in Form von Punkten und/oder Strichen 
verbunden ist, wobei der Klebstoff (12) so angeordnet ist, 
daB die Zonen (4, 2) parallel zueinandsr liegend gehalten 
werden. 

Bef estigungsstiick nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nur das Mittelteil der der Mittelzone (4) zuge- 
wandten Seite der zweiten Zone (3) mit druckempf indlichem 
Kleber (5) versehen ist. 

Bef estigungsstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweite Zone (3) langer ist als die 
erste Zone (2) . 



Bef estigungsstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die erste Zone (2) , die Mittelzone (4) 
und die zweite Zone (3) von verschiedenen Elementen gebildet 
werden, die mittels Klebstof f strichen (7, 9; 9, 12, 13) anein- 
ander gebunden sind. 

9. Befestigungsstiick nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet.. daB 
die Klebstof fstriche (7, 9; 9 f 12) auf den gegeniiberliegenden 
Seiten der Mittelzone (4) neben den Seitenrandern vorgesehen 
sind. 

10. Befestigungsstiick nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Klebstof fstriche (9, 12) auf der gleichen Seite der Mittel- 
zone (4) , neben deren Seitenrandern vorgesehen sind, 

11. Befestigungsstiick nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Seitenrand der Mittelzone (4) auf einem, zur ersten 
Zone (2) uragebogenen Ende (2 a) mit Klebstof f (12) versehen 
ist. 

12. Befestigungsstiick nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Seite (2 f ) der ersten Zone (2) gegeniiber der 
Mittelzone (4) mit einem siliziumhaltigen Mittel behandelt ist. 

13. Befestigungsstiick nach einem der Anspriiche 5, 8 und 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bindung zwischen den verschiedenen, das 
Befestigungsstiick bildenden Elementen fester ist als die durch 
durch die Klebstof fstriche gebildete Bindung, welche die erste 
Zone (2) und die Mittelzone (4) parallel, zueinander halten. 
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14. Befestigungsstuck nach einem der Ansprtiche 1-7, dadurch gekenn- 
zeichnet, <3a3 es von einem elastischen Plattchen gebildet ist. 

15. Befestigungsstuck nach einem der Ansprtiche 1-13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Zone (2) und die zweite Zone (3) von 
Papier und die Mittelzone (4) von einem elastischen Plattchen 
gebildet sind» 

16. Verfahren zur Herstellung eines Bef estigungsstiicks nach einem 
der Ansprtiche 1 bis 4, 6-9 und 15, gekennzeichnet durch fol- 
gende Stuf en 

a) Aufbringen eines Klebstoff striches auf eine Seite des ela- 
stischen Plattchens dicbt neben der Langskante bzw. Langs- 
rand, 

b) Aufbringen eines Klebstoff striches in der NMhe jeder Langs- 
kante auf der anderen Seite des nach Stufe 2 a behandelten 
Plattchens; 

c) Vereinigen des nach Stufe b behandelten Plattchens mit zwei 
Papierstreif en, die mit einem druckempfindlichen Kleber ver- 
sehen und mit einem Schutspapier bedeckt sind, wobei die 
Seite des Plattchens, die mit einem Klebstoff strich verse- 
hen ist, mit der nicht mit Klebstoff versehenen Seite eines 
ersten Papierstreif ens in Kontakt kommt, und die Seite des 
Plattchens, die mit zwei Klebstoff strichen versehen ist, 
mit dem Schutzpapier , welches die Seite des zweiten Papier- 
streif ens bedeckt, in Kontakt kommt; und Aufwickeln su ei- 
ner Rolle; 

.../5 
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d) Schneiden der in Stufe c erhaltenen Schichtstruktur im 
Augenblick der nerstellung der Windelhosenin eine Reihe 
von Befestigungsstticken. 

17. Verfahren zur Herstellung eines Bef estigungsstiickes nach 

einem der Anspruche 1-8, 10-13 und 15, gekennzeichnet durch 
folgende Stuf en 

a) Aufbringen von drei Klebstof f strichen auf eine Seite eines 
elastischen Plattchens 

- einen ersten Strich unmittelbar an einer Langs- 
kante 

- einen zweiten Strich neben dem Ersten 

- einen dritten Strich neben der anderen Langskante; 

b) Aufbringen eines Klebstof fstriches auf die andere Seite 
des in Stufe a erhaltenen Plattchens unmittelbar neben 
der Langskante der Seite, die der Seite gegenuberliegt, 
die nur einen Klebstof f strich tragt; 

c) Vereinigen des in Stufe b behandelten Plattchens mit zwei 
Papier streif en, deren eine Seite mit einen drackempf indli- 
chen Kleber versehen ist und dieser mit einem Schutzpapier 
abgedeckt ist, derart daB jede Langskante des Plattchens 
mit einer LSngskante der Seite eines Papierstreif ens , die 
rait dem dnckempf indlichen Kleber versehen ist, verbunden 
wird, 

d) Legen der in Stufe c erhaltenen Struktur in S-Form und 
Aufwickeln zu einer Rolle; 

e) Schneiden der in Stufe c erhaltenen Struktur im Augenblick 
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f estigungsstiicken . 
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Die Erfindung betriff t ein in S-Form gelegtes Befestigungsstuck, 
das insbesondere als Bef estigungssystem anwendbar ist r welches 
das Verbinden (Vereinigen) des Vorder- und des Riickteils einer 
Baby-Wegwerfwindelhose gestattet, sowie ein Verfahren zur Her- 
stellung eines solches Bef estigungsstucks. 

Die Wegwerfwindelhosen fiir Babys werden derzeitig aus einer ab- 
sorbierenden Masse aus Zellulosef aserh zwischen einer undurchlas- 
sigen Tragerfolie (im allgemeinen aus Polyethylen) und einer fliis- 
sigkeitsdurchiassigen Polie (nicht gewebt, auf trockenem oder 
f euchtem Wege hergestellt) , die fur den Kontakt mit der Haut des 
Babys bestimmt ist r gebildet. 

Der f este Sitz einer solchen Windelhose urn die Taille des Babys 
heruiti wird durch Klebbef estigungen gesichert, der en eines Ende 
fest auf der Tragerfolie , in der en oberem Teil, angebracht ist, 
und der en anderes Ende, das mit einero durch ein silikoniertes 
Papier geschutztera Kleber liberzogen ist, frei ist. Im Augenblick 
der Verwendung der Windelhose entf ernt man das silikonierte Papier 
und bringt das freigelegte Klebteil auf dem hinteren oberen Teil 
der Tragerfolie auf. 

Der Nachteil eines solchen Systems b€±eht in der Schwierigkeit 
eine relativ starke Verbindung zwischen dem Vorder- und dem Ruck- 
teil der Windelhose zu sichern. Die Bewegungen des Babys rufen 
haufig das Aufgehen der Befestigung hervor. 

Man hat daher versucht, die Befestigung elastisch zu machen: 
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In der US-PS 3,920,018 ist insbesondere eine Windelhose be- 
. schrieben, die vor Gebrauch rechteckig ist und einander gegen- 
uberliegende Telle aufweist, die dazu bestimmt sind, die Taille 
des' Babys zu umgreifen. Auf einem dieser Telle sind elastische 
Mittel angebracht, die man ganz vim die Taille des Babys binden 
kann. Diese elastischen Mittel werden insbesondere von einer dehn- 
baren Schlinge gebildet. 

Die Herstellung solcher Bef estigungen isttechnisch schwer durch- 
fiihrbar. Unter anderem befindet sich die Befestigung wahrend der 
Herstellung der Windelhose auBerhalb der durch die Windelhose 
abgegrenzten Flache, was es unmoglich macht, kurzere Taktzeiten 
zu erreichen. 

In der FR-PS 72 17105, verof f entlicht unter Nr. 21 37 855 r ist 
eine Wegwerfwindel mit mindestens einem Bef estigungsstuck be- 
schrieben, bestehend aus einem halbelastischen Band, gebildet 
von einem elastischen Mittelabschnitt, der sich frei ausdehnen 
kann und zwischen zwei nicht dehnbaren Endabschnitten eingelagert 
ist. Der eine Endabschnitt ist an einem der Rander der Windel in 
der Hohe der Taille des Kindes f est angebracht oder bef estigt 
und der and ere freie Endabschnitt ist mit einem selbstklebenden 
Klebstoff uberzogen. ■ 

Nach einer Ausfiihrungsform sind die beiden freien Endabschnitte 
aneinandergebunden und konnen durch AufreiBen einer Perforations- 
naht voneinander getrennt werden. 



.•*/9 

909828/0852 



- 9 - 



2856869 



Ein solches System zwingt den Hersteller, mehrere Bef estigungs- 
stfick-Modelle herzustellen, ein jedes kann nur auf einer Windel- 
hose gegebener GroBe befestigt werden. Unter anderem kann dieses 
System nur fur C~formig gelegte Windelhosen verwendet werden. 

Das Zusammenlegen eines Bef estigungsstiicks in S-Forra ist insbe- 
sondere in der US-PS 3,874,386 beschrieben. Ein Befestigungs- 
stfick, bestehend aus einem Ende, das fest an der Windelhose an- 
gebracht ist, einem Mittelabschnitt und einem freien Abschnitt, 
wird derart gelegt, daB sich das freie Ende und der Mittelabschnitt 
fiber dem fest angebrachten Ende befinden. Die Dnterseite des freien 
Endes ist vorfibergehend mit Hilf e eines Selbstklebers an die Unter- 
seite des Mittelabschnittes gebunden. 

In der FR-PS 75 11475, veroff entlicht unter Nr. 22 67 058, ist 
ein Befestigungsstfick offenbart, das ganz ahnlich gemacht ist, 
wie das in der US-PS 3,874,386 beschriebene . Es verbal t sich wie 
ein KlebverschluB' fur die Windelhose" in Form eines Materialbandes , 
das mit einem Selbstkleber uberzogen ist und auf der Windel be- 
festigt ist. Eine der Seiten des Bandes ist mit einen Anti-Kleb- 
mittel behandelt. Das Band selbst wird von drei Abschnitten ge- 
bildet, die durch die Falzlinien miteinander verbunden sind. 
Zwei der Abschnitte, von denen sich der eine an der Seite des 
Bandes befindet, tragen jeder auf der anderen Seite einen druck- 
empf indlichen Kleber (Selbstkleber) . Das Band ist in S-Form gelegt 
derart, daB einer der Klebabschnitte auf der Windel festklebt und 
der andere Abschnitt in Kontakt mit dem Teil des Bandes ist, der 
mit dem Anti-Klebmittel uberzogen ist. Ferner ist ein Kleber- 
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punklr. zv/ischen den nicht klebenden Seiten der beiden Abschnitte 
vorgesehen. 

Diese Befestigungsmitteltypen haben den Nachteil, daB sie nicht 
dehnbar sind. 

Der Stand der Technik bietet somit dem Hersteller von Windelhosen 
elastische Bef estigungsstucke - sie sind nicht fur die industrielle 
Herstellung brau&hbar - oder in S-Form gelegte Bef estigungsmittel 
- diese sind nicht elastisch. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde f ein Bef estigungsstuck, 
insbesondere fur Windelhosen zu schaffen, das elastisch ist und 
sich auf einfache Weise industriell herstellen laBt. 

Oberraschenderv/eise ist gefunden worden f daB es moglich 1st, die 
beiden Vorteile durch ein in S-Fonti gelegtes Verbindungsstuck 
zu verwirklichen, das gekennzeichnet ist durch eine erste Zone, 
eine elastische Mittelzone und eine zweite Zone; einen druckem- 
pf indlichen Kleber auf der der Mittelzone gegenuberliegenden AuBen- 
seite der zweiten Zone, abgedeckt durch ein Schutz element, welches 
an die Mittelzone gebunden ist. 

Nach einer Ausfiihrungsform der Erf indung ist die Mittelzone selbst 
an die erste Zone durch Klebstoff in Form von Punkten und/oder 
Strichen gebunden, wobei der Klebstoff so angebracht ist, daB die 
beiden Zonen parallel zueinander gehalten werden. 



Nach einer anderen Ausf iihrungsform der Erfindung ist nur die 
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Mittelzone elastisch, die erste und zweite Zone sind praktisch 
unelastisch. 

Die'se Zonen werden von unterschiedlichen Elementen gebildet, die 
untereinander durch Klebstof f striche verbunden sind, welche auf 
der gleichen Seite der Mittelzone Oder auf den der Mittelzone 
gegentiberliegenden Seiten neben den Seitenrandern vorgesehen 
sind ■ 

Die Befestigungsstiicke werden von einem elastischen Plattchen 
(oder einem gleichwertigen Material) oder einem kurzen elastischen 
Band gebildet, dessen zwei auBere Enden an zwei PapierbSnder 
geklebt sind. 

Die Erf indimg betrifft auBerdem ein Verf ahren zur Herstellung 
von in S-Form gelegten Befestigungsstucken, das durch folgende 
Stufen gekennzeichnet 1st: 

a) Aufbringen eines Klebstoff striches auf eine Seite des ela- 
stischen PISttchens, neben einer Langskante; 

b) Aufbringen eines Klebstof f striches in der Nahe jeder Langs- 
kante auf der anderen Seite des nach Stuf e a behandelten 
Plattchens; 

c) Vereinigen des nach Stufe b behandelten Plattchens mit zwei 
Papier streif en, die rait einem druckempf indlichen Kleb_er ver- 
sehen und mit dnem Schutspapier bedeckt sind f wobei die Seite 
des Plattchens , die mit einem Klebstof fstrich versehen ist, 
mit der nicht mit Klebstoff versehenen Seite des ersten Papier- 
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streifens in Kontakt konmit, und die Seite des Plattchens 
die rait zwei Klebstof f strichen versehen ist, mit dem Schutz- 
papier, welches die Seite des zweiten Papierstreifens be- 
deckt, in Kontakt kommt; und dann zu einer Rolle aufwickeln; 
d) Schneiden der in Stuf e c erhaltenen Schichtstruktur im Augen- 
blick der Herstellung der Windelhosen in eine Reihe von Be- 
festigungsstiicken. 

Eine andere Ausf uhrungsform der in S-Form gelegten elastischen 
Befestigungsstiicke wird durch folgende Stufen erhalten: 

a) Aufbringen von drei Klebstof f strichen auf eine Seite eines ela- 
stischen PIMttchens 

- ein erster Strich unmittelbar an einer Langskante 

- ein zweiter Strich neben dem ersten 

- ein dritter Strich neben der anderen LSngskante; 

b) Aufbringen eines Klebstof fstriches auf die andere Seite des 
in Stuf e a erhaltenen Plattchens unmittelbar neben der Langs- 
kante der Seite , die der Seite gegeniiberliegt, die nur einen 
Klebstof f strich tragt; 

c) Vereinigen des in Stuf e b behandelten Plattchens mit zwei Pa- 
pierstreifen, deren eine Seite mit einem druckenpf indlichen 
Kleber versehen und dieser mit einem Schutzpapier abgedeckt 
ist, derart, dafi jede Langskante des Plattchens mit der Langs- 
kante der Seite eines Papierstreifens, die mit dem druckempf ind- 
lichen Kleber versehen ist, verbunden ist; 

d) Legen der in Stufe c erhaltenen Struktur in S-Form und Aufwickeln 
zu einer Rolle; 

.../13 
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e) Schneider* der in Stufe d erhaltenen Schichtstruktur im Augen- 
blick der Herstellung von Windelhosen in eine Reihe von Befe- 
s t igung s s tiicken . 

Die Erf indung wird nun anhand der beigefiigten Figuren naher be- 
schrieben r auf die die Erf indung jedoch nicht beschrankt ist. 
Es zeigen 

Pig. 1 ein Schnittbild durch ein in S-Form gelegtes Bef estigungs- 
stiick nach der Erf indung, das aus einem elastischen Band 
gebildet 1st, 

Fig. 2 ein Schnittbild durch ein Bef estigungs stuck nach Fig. 1, 
einmal zum Befestigen einer Winddhoae benutzt. 

Fig. 3 ein Schnittbild durch ein Bef estigungsstiick nach der Er- 
findung mit einer elastischen Mittelzone und einer ersten 
und einer zweiten nicht-elastischen Zone, 

Fig. 4 ein Schnittbild durch das Bef estigungsstiick nach Fig. 3 f 
einmal zum Befestigen einer Windelhose benutzt. 



Fig. 5 eine andere Variante des Bef estigungsstucks nach einer 
bevorzugten Ausf iihrungsform der Erf indung. 

Fig. 6 das Bef estigungsstiick nach Fig. 5, einmal zum Befestigen 
einer Windelhose benutzt, 

.../14 
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Piguren 7 und 8 Bef estigungsstucke nach den Figuren 3 und 5 
im Laufe ihrer Herstellung. 

Ein.in S-Form gelegtes elastisches Band umfaBt eine erste Zone 
2, eine Mittelzone 4 und eine zv/eite Zone 3. Die Seite 3' der 
Zone 3 gegemiber der Mittelzone 4 ist nur an seinera Mittelteil 
rait einem druckempf indlichen Kleber Sbedeckt, der mit einera 
Schutzelement 6 abgedeckt ist, welches an die Mittelzone 4 durch 
Klebstoffstreifen und/oder Punkte 7 gebunden ist. 

Die Seite 5' des Schutz elements 6 ist mit einer siliziumhaltigen 
» 

Zusammensetzung behandelt, so dafl seine Bindung mit der Zone 4 
fester ist als seine Bindung mit der Zone 3. 

10 

Die erste Zone 2 ist am oberen Rand/der Windelhose mittels eines 
druckempf indlichen Kleber s 8 gebunden. 

Urn die Zonen 2 und 3 parallel zueinander zu halten f verbinden 
Klebstoffstriche 9 die Seite 2 1 der Zone 2 und 4 1 der Zone 4 
miteinander . 

Die Zone 3 ist langer als die Zone 2 und weist ein auBeres Ende 
3 a auf , dessen Innenseite keinen Kleber tragt. 

Im Augenblick der Bef estigung der Windelhose um die Taille des 
Babys geniigt es das Befetigungsstuck am Ende 3 a zu erfassen und 
leicht zu Ziehen: Die Zone 3 lost sich vora Schutzpapier 6 ab r die 
Klebstoffstriche 9 teilen sich in Teilstriche 9 1 und 9'^ das 

909828/0852 •" /15 



- 15 ~ 



2856869 



Schutzpapier 6 bleibtin Zone 4 dank der Klebstof f striche 7 haften. 
Man befestigt dann die Zone 3 mittels des druckempf indlichen Kle- 
bers 5 auf der Riickseite 11 der Windelhose. 

Nach einer anderen Ausftihrungsform der Erf indung werden die Zonen 
2, 3 und 4 von verschiedenen Elementen gebildet. Nur die Zone 4 
ist elastisch, die Zonen 2 und 3 sind nicht dehnbar. 

Das auBere Ende 3 b der Zone 3 ist mittels Klebstof fstrichen 13 
an das auBere Ende 4 b der Zone 4 gebunden. 

In der in Fig. 3 gezeigten Art ist das umgelegte auBere Ende 
2 a der Zone 2 an einen Seitenrand 4 a der Zone 4 durch Kleb- 
stof f striche 12 gebunden. 

Die Oberseite 2* der Zone 2 ist vorzugsweise mit einer silizium- 
haltigen Zusammensetzung behandelt. 

Bei Verwendung des Befestigungss tucks trennt sich durch Ziehen 
am Ende 3 a das Element C von der Zone 3, die Klebstof f striche 9 
ISsen sich vollstandig von der Oberflache 2 1 ab f das Element 6 
HLeibt an der Zone 4 f est gebunden und man kann die Zone 3 auf 
dem Rand 11 einer Windelhose bsfestigen. 

Es ist zu bemerken, daS bei dieser Ausftthrungsform die Klebstoff- 
striche 13 und 12 ganz auf der Seite 4' der elastischen Zone 4 
neben deren SeitenrSndern 4 a und 4 b liegen. Wenn das Befestigungs 
stUck in Befestigungsposition ist r sind die SuBeren Enden 4 b der 
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Zone 4 unter Bildung eines C gelegt* 

Eine weitere bevorzugte Ausf iihrungsform der Erf indung zeigt die 
Fig. 5. Die Klebstof f striche 12 und -13, die Zonen 2 und 4 bzw, 
3 und 4 miteinander verbinden, sind neben den auBeren Enden 4 a 
und 4 b der Zone 4 bzw. auf den Seiten 4" und 4' der Zone 4 vor- 
gesehen. 

Die das Bef estigungsstUck bildenden Elemente 2, 3, 4 sind parallele 
Bander und in diesem Fall ist es zwecklos das auBere Ende 4 b der 
Zone 4 an das auBere Ende 2 b der Zone 2 zu binden. Es ist r.icht 
erforderlich, daB die Seite 2' der Zone 2 mit einer siliziumhal- 
tigen Verbindung behandelt wird. 

Bei Verwendung eines solchen Bef estigungsstUcks trennt man durch 
Ziehen am Ende 3 a der Zone 3 das Schutzelement 6 von der Zone 3. 
Das Ende 4 a der Zone 4 biegt sich urn, die auBeren Enden 4 b der 
Zone 4 und 3 b der Zone 3 krummen sich leicht.- 

Das Schutzelement 6 bleibt dank der Klebstof f striche 7 fest an 
der Zone 4 gebunden. 

Man erhalt so Befestigungsstucke mit einer elastischen Mittelzone, 
die in S~Form gelegt, die Herstellung von Windelhosen auf einfache 
Weise gestatten f weil sie sich nicht auBerhalb der Flache befinden, 
die von den Windeln begrenzt werden. 

AuBerdem ist diese Art von in S-Form jelegtem Bef estigungsstUck 
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auf alien Windelhosen-Modellen verwendbar, welche GroBe und Form 
sie auch haben mogen* 

Die Zonen 2 und 3 sind vorzugsweise aus Papier, kSnnen aber auch 
aus Gewebe, Kunststoff material, oder irgendeinem anderen adaquatem 
Material sein. * 

Ihre Lange kann 2-4 cm und ihre Breite 1-4 cm sein. Die Zone 4, 
ein elastisches Plattchen, hat eine Lange von 2-4 cm und eine 
Breite von 1-4 cm. 

Das Verfahren zur Herstellung von in S-Form gelegten Bef estigungs- 
stficken nach Fig, 3 1st leicht anhand der Fig. 7 zu erlSutern. 

a) Auf die Seite 4 1 des Plattchens 4 bringt man drei Klebstof f- 
striche auf 

- einen ersten Strich 13 unmittelbar neben dem 
LSngsrand 4 a 

- einen zweiten Strich 9 neben dem Strich 13 

- einen dritten Strich 12 unmittelbar neben dem 
LSngsrand 4 b 

b) Man bringt einen Klebstof f strich 7 auf die Flache 4 1 1 des Platt- 
chens 4 

c) Man vereinigt das nach b behandelte Plattchen mit zv/ei Papier- 
streifen 2 und 3, die mit einem druckempf indlichen Klebstof f 

8 bzw. 5 versehen sind, welche durch silikonierte Papier 14, 
15 geschutzt sind. Die Seite 2 1 des Papieres 2 1st mit einer 
siliziumhaltigen Zusammensetzung behandelt. 
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Man legt die srhaltene Struktur in Pfeilrichtung, urn ihr die 
Form eines S zu geben und wickelt sie unter Bildung einer Rolle 
auf . Die Befestigungsstucke werden im Augenblick der Herstellung 
von Windelhosen geschnitten. 

Pig. 8 zeigt die Herstellung eines Bef estigungsstiicks nach der 
in Fig. 5 gezeigten Ausf iihrungsf orm . Man bringt einen Klebstoff - 
strich 12 auf die Seite 4" eines Plattchens 4 neben dem Langs- 
rand 4 a auf, dann zwei Klebstoff striche 7 und 13 auf die Seite 
4' neben den Langsrandern 4 a und 4 b. Danach vereinigt man das 
gemaB b behandelte Piattchen mit zwei Papierstrsifen 3 und ?, 
die je mit einer Schicht druckempf indlichen Klebers 5 und 8 ver- 
sehen sind, wobei die Kleberschichten 5 und 8 durch silikoniertes 
Papier 6 bzw. 14 geschiitzt sind, und wickelt die erhaltene Schicht- 
struktur zu einer Rolle auf. 

Die Befestigungsstiicke werden im Augenblick der Herstellung der 
Windelhosen geschnitten und z. B. unter Anbringung der Kleb- 
stoff zone 8 nach Entf ernen des Schutzelements 14 an dem Teil vor 
der Windelhose befestigt. 

Andererseits ist es aus Grttnden der Herstellung moclich, beim 
Bilden der Rolle durch Aufwickeln des Schichtstrukturbaudes, aus 
dem die Befestigungsstucke -geschnitten werden, auf den .Dorn, das 
Schutzpapier 14 wegzulassen. Es geniigt, dafi die Oberseite der Zone 
3 mit einer Silizium-Verbindung behandelt wird. Bei der Herstellung 
der Rolle kommt die Klebstoff schicht 8 mit der silikonierten Seite 
der Zone 3 in Kontakt. Man kann ferner den Verlust der ersten Dorn- 
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umwicklung vermeiden, wenn man einen silikonierten Dorn verwen- 
det • 

Es sind noch zahlreiche Varianten moglich, die in den Rahmen der 
Erfindung fallen. So kann z. B. die Zone 2 des Bef estigungsstucks 
aus einem heiBversiegelbaren Material sein und auf die Tragerfolie 
der Windelhose durch HeiBversiegeln aufgebracht werden. 
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